U"imaTM Manua| NUMEROS DE MODELO |
Valvula de descarga del mingitorio, piston 6045.013 I
spud superior de 3/4", 0.125 gpf

PRESION DE OPERACION:
* 25 psi (en flujo) - 80 psi (estatico)

REQUERIMIENTO DE FLUJO:
* 10gpm (37.9 L/min).

Certificado para cumplir con las normas:
* ASSE 1037

* ADA Compliant

© 2019 AS America, Inc.

M965020 SP Rev.2.1 (5/19

Instrucciones de Instalacidn

Para obtener mas informacion sobre los productos American Standard Selectronic®, visite nuestro sitio web:
www.americanstandard-us.com o envienos un correo electronico a: CRTTEAM@lixilamericas.com

Para refacciones, servicio, garantia u otra asistencia, por favor llame al '
(844) CRT-TEAM / (844) 278-8326 (en Canada: 1-800-387-0369) m '

(En Toronto Unicam ente: 1'905'306'1093) Técnico de Respuesta Certificado




Gracias por elegir American Standard...el referente de fina calidad por mds de 100 afos. Para asegurarse que
Su instalacion proceda correctamente, por favor lea estas instrucciones antes de comenzar.

DESEMBALAJE

Todos Los Productos De American Standard Son Probados Con

Agua En La Fabrica. Puede Haber Agua En La Llave Al Recibirla.

1. Remueva del cartéon los componentes de la Valvula de Descarga. La ilustracion de abajo
muestra todos los componentes una vez removidos de la caja. Algunos componentes pueden
estar empacados parcialmente ensamblados con otros.

1. Subensamble de la Valvula

5. Adaptador de Soldadura

2.Tuberia de Bajada e Igualador de Presion 6. Tubo de Cubierta

3.Tuerca de Asociacion y Arandelas
4. Base de la Entrada

7. Chapeton de Pared
8. Borde de Alimentacion
9. Instrucciones de Instalaciéon

INSTRUCCIONES DE CUIDADO PARA LOS COMPONENTES CROMADOS:

DEBE: LAVAR EL PRODUCTO SOLO CON AGUA LIMPIA. SECAR CON UN PANO SUAVE DE ALGODON.
NO DEBE: LIMPIAR EL PRODUCTO CON JABONES, ACIDO, PASTA, ABRASIVOS, LIMPIADORES DUROS NI CON

UN PANO DE SUPERFICIE GRUESA.

0

NUMEROS DE MODELO

Ultima™ Manual 6045.013

Vélvula de del mingitorio, pistén

PRESION DE OPERACION:
=25 psi (en flujo) - 80 psi (estético)

REQUERIMIENTO DE FLUJO:
*10gpm (37.9 Uimin)

Instrucciones de Instalacién

(844) CRT-TEAM / (844) 278
(EnTe

14: 1-800-387-0369)
e: 1-905-306-1093)
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Fig. 1
Dimensiones de Instalacion

108mm-133mm

i (4-1/4" 2 5-1/4")
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ALIMENTACION
DN 19mm

(3/4" 1.P.S.para Ensambles de
Entrada Superior de 3/4")

mm
/2") 135mm
(13-1/2")

*NJVEL
CRITICO

SUBENSAMBLE DEL ,
IGUALADOR DE PRESION
DE 3/4"

MURO ACABADO —»|

38mm-127mm =—»|
(1-1/2-5" |

DESCRIPCION GENERAL
VALVULA DE DESCARGA MANUAL, .125 GPF

Fluxdmetro Expuesto
para Ensambles de Entrada Superior
de 3/4"

Exclisiva valvula operada por pistén auto
limpiable.

PRESION DE OPERACION:

Rango General: 20-125 psi **

Recomendado: 20 psi (en flujo)-
1 80 psi (estatico)

REQUERIMIENTO DE FLUJO:
10gpm (37.9 L/min).

I
T

**La presion del agua mayor a 80 psi
no se recomienda en la mayoria de los
ensambles de plomeria.

*Nota: La Linea Critica (-C-L-) del Igualador
de Presién debe ser de 6" (152mm) min.
sobre el ensamble. Consulte los Codigos.

Instalacion Diestra o Zurda

Vea la (Seccidn 8) para convertir la
Valvula a Instalacién Zurda.

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS; Fig. 2

1. Cinta de Teflén
2. Destornillador de Punta Plana
3. Llave Ajustable
4. Cinta Métrica
5. Sierra de Arco
6. Cortador de tubos
7. Lima
8. Equipo de Soldadura y Soplete Para la Conexién
9. Llave Hexagonal de 2.5mm
10. Llave Hexagonal de 1.5mm

PREVIO A LA INSTALACION
Nota: Antes de instalar la Valvula de Descarga
Selectronic™ debe de intalar los siguientes
componentes.

1. Urinal

2. Linea de Desague

3. Linea de Alimentacion de Agua

IMPORTANTE:

* Todas las tuberias deben instalarse de acuerdo a los
codigos y regulaciones correspondientes.

* Se recomienda mucho la utilizacién de supresores de
martilleo del agua para aplicaciones comerciales. Toda
la tuberia detras de las paredes debera estar
asegurada y sujetada adecuadamente.

* Las lineas de alimentacién de agua deben tener el
tamafo adecuado para el volumen de agua de cada
ensamble.

* Lave todas las lineas de agua antes de operar (Vea el
Paso 4). La tierra y desechos pueden causar que la valvula
de descarga se mantenga funcionando.

* jA excepcién del Tope de Entrada de Alimentacién, NO
USE sellador de tuberias o grasa de plomerie en nungun
componente o unién!

los

Proteja el cromo o el acabado especial de
componentes cromados.

NO USE herramientas dentadas en las superficies
acabadas para instalar o dar mantenimiento a las valvulas.

Vea la seccion de “Cuidado y Limpieza” de este manual.

* Este producto contiene componentes mecanicos y/o
eléctricos que estan sujetos al desgaste normal. Estos
componentes deberian revisarse con regularidad y ser
reemplazadospara mantener la funcion de la valvula.
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[l INSTALE EL ADAPTADOR DE
SOLDADURA; Fig. 3

PRECAUCION Bkt

Nota: Instale el Adaptador de Soldadura Opcional
(Incluido) para la linea de alimentacion de cobre. Fig. 3.

1. Mida la distancia (A) desde el muro acabado hasta el
centro de la entrada del ensamble.

2. Corte la linea de alimentacion 1-1/4" (A-B=C) mas
corta que la medida tomada en el Paso 1. Lije cualquier
extremo rugoso de la tuberia.

3. Limpie el extremo de la tuberia de alimentacién.
Presione el Adaptador estriado hasta que se asiente
contra el borde interno. Solde el Adaptador a la tuberia.

H INSTALE EL TUBO DE CUBIERTA
EL CHAPETON y EL BORDE DE
ALIMENTACION; Fig. 4

1. Mida desde el muro hasta la primer rosca del
Adaptador o la tuberia de alimentacion (dimension
“X”). Corte el TUBO DE CUBIERTA (1) a la longitud
(X). Ponga Cinta de Teflon en el lado estriado del
Adaptador o tuberia de alimentacion. Fig. 4a.

2. Presione el TUBO DE CUBIERTA (1) en el
CHAPETON DEL MURO (2). Deslicelos en la
TUBERIA DE ALIMENTACION (3). Fig. 4b.

3. Presione el TUBO DE CUBIERTA (1) para exponer
la rosca del tubo de alimentacion. Fig. 4c. Con una
llave enrosque el BORDE DE ALIMENTACION (4) en
la TUBERIA DE ALIMENTACION (3). Alinee y apriete.
Fig. 4c.

4. Jale el TUBO DE CUBIERTA (1) Contra el BORDE
DE ALIMENTACION (4) y presione el CHAPETON DEL
MURQO (2) contra la pared acabada.

El INSTALE EL TUBO DE BAJADAY
EL IGUALADOR DE PRESION; Fig. 5

1. Coloque la BASE DE ENTRADA (1) sobre la entrada
del Ensamble.

2. Enrosque la TUERCA DE ASOCIACION DE LA
ENTRADA (2) en la Entrada. Asegurese que la
ARANDELA SELLADORA (3) y la ARANDELA DE
FRICCION (4) estén instaladas. No apriete por
completo.

3. Inserte el TUBO DE BAJADA (5) en la TUERCA DE
into the SPUD COUPLING NUT (2) y presiénela.

Nota: Si va a cortar el Tubo de Bajada (5), tome en
cuenta que la Linea Critica (C/L) del Igualador de
Presion debe ser normalmente de 6" (152mm)
sobre el ensamble. Consulte Codigos para detalles.

Fig.3 Fig.3a

/—MURO ACABADO
/—LINEA CENTRAL DE LA
ENTRADA DEL ENSAMBLE

I ZADAPTADOH
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|

|

|

|

Limpie / !
ADAPTADOR !
|

|

|
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Fig. 4a

Fig. 4 MURO ACABADO
- ‘\X
e

Fig. 4b

Fig. 4c

Fig.5 I

ENTRADA SUPERIOR
DE 3/4"
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A INSTALLE LA VALVULA DE
FLUJO; Fig. 6a & 6b

1. Como se muestra en la Fig. 6a, inserte la BASE DE
ENTRADA (1) en la VALVULA DE DESCARGA (2) en
el BORDE DE ALIMENTACION (3). Lubrique la
ARANDELA DE GOMA DE LA ENTRADA (4) con aga.
Apriete la TUERCA DE ASOCIACION (5). Fig. 6a.
Importante: No use lubricantes (mas que el agua) o
ningun tipo de sellador de roscas.

2. Alinee la VALVULA (2) (Fig. 8b) directamente sobre
el TUBO DE BAJADA (7) y la TUERCA DE
ASOCIACION DEL IGUALADOR (6).

Nota: Hay una tolerancia de *13mm, (+1/2) para la
dimension de 121mm (4-3/4). Fig. 6b.

3. Jale el TUBO DE BAJADA (7) para unirse con la
CONEXION DE LA VALVULA (8) y apriete a manola
TUERCA DE ASOCIACION DEL IGUALADOR (6).
Alinee todos los componentes del ensamble de la
valvula. Fig. 6b.

4. Apriete ligeramente la TUERCA DE ASOCIACION
(5) primero, luego la TUERCA DE ASOCIACION DEL
IGUALADOR (6) y finalente la TUERCA DE
ASOCIACION DE ENTRADA (9). Cuando se alineen
correctamente, use una llave para apretar las uniones
y hacer las conexiones de agua. Fig. 6b.

H LAVE LAS LINEAS DE ALIMENTACION; Fig. 7

1. Remueva la CUBIERTA (1) del BORDE DE
ALIMENTACION (2). Asegurese que el borde de
alimentacion esta cerrado.

2. Remueva la TAPA DE VALVULA DE FLUJO (3). Jale el
PISTON (4). ,
Reinstale la TAPA DE VALVULA FLUJO (3) y apriete.

2. Con un destornillador de punta plana abra el BORDE
DE ALIMENTACION (2) para lavar la tuberia de
cualquier desecho o sedimento.

4. Cierre el BORDE DE ALIMENTACION (2). Remueva la
TAPA DE VALVULA DE FLUJO (3). Reinstale el PISTON
(4). Reinstalle la TAPA DE VALVULA DE FLUJO (3) y
apriete.

Fig. 6a

Fig. 6b 121mm, +13mm
J‘M(ﬂ/z)
i |
i !
Fig. 7
<

CONTRA LAS MANECILLAS
ABRE EL BORDE DE
CONTROL

EN DIRECCIO

DE LAS MANECILLAS
CIERRA EL BORDE DE

ﬂ\ ALIMENTACION
i

REMOVER CUBIERTA)
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[d AJUSTE EL BORDE DE ALIMENTACION; Fig. 8

IMPORTANTE: Para evitar que se desborde, el BORDE
DE ALIMENTACION (3) nunca se debe abrir al punto
donde el flujo de la valvula excede la capacidad del
ensamble. EI ensamble debe poder con el flujo
continuo en caso de una falla en la valvula.

La vdlvula esta disenada ara un volumen de descarga
de 10 GPM.

1. Remueva la CUBIERTA (2) del BORDE DE
ALIMENTACION (3).Cierre la alimentacién de agua de
1/4 a 1/2 vuelta (Contra las Manecillas) y revise fugas..
Nota: La unidad puede descargar aprosimadamente
por 5 a 10 segundos la primera vez que se enciende.

2. Accione la VALVULA DE DESCARGA bajando la
manija.

3. Ajuste el BODE DE ALIMENTACION (3) después de
cada descarga hasta que se obtenga el volumen
deseado, ya no salpica y el ensamble esta limpio.

4. Cuando complete el ajuste, reinstale la CUBIERTA (2)
y apriete para asegurar que no se puede remover.

COMO ACTUALIZAR LA VALVULA; Fig. 9

(Para Reemplazar Las Valvulas Regulares de la
Industria, Manuales o Electronicas)

Nota: En la mayoria de las actualizaciones no se tienen que
reemplazar el chapeton, el borde de alimentacion, el tubo de
cubierta, y el igualador de presidon. Si neccesitan
reemplazarse deben ser comprados por separado u ordenar
el ensamble completo vélvulas de American Standard.

1. Remueva la CUBIERTA (1) del BORDE DE
ALIMENTACION (2) si la tiene. Fig. 9.

2. Cierre la alimentacion de agua. Fig. 9.

3. Afloje la TUERCA DE ASOCIACION DE ENTRADA (3).
Desenrosque la TUERCA DE ASOCIACION (4) y la
TUERCA DE ASOCIACION DEL IGUALADOR (5).
Remueva la VALVULA DE DESCARGA (6).

Fig. 9.

4. Limpie todas las conexiones estriadas antes de instalar
la nueva valvula. Fig. 9a.

5. Refiérase a las Secciones 4,5 y 6 para completar la
instalacién. Fig. 9b.

B INSTALACION ZURDA O DIESTRA;
Fig. 10

1. La VALVULA DE FLUJO puede ser instalada como
diestra o Zurda.

2. Oriente la VALVULA DE FLUJO como se muestra en
la Fig. 10 para la posicion deseada de instalacion
zurda o diestra.

Fig. 8

REMUEVA LA CUBIERTA

EN CONTRA DE LAS
MANECILLAS ABRE EL
\BORDE DE CONTROL

EN DIRECCION A LAS
MANECILLAS CIERRA EL
BORDE DE CONTROL

Fig. 9a

LIMPIE LAS
CONEXIONES

Fig. 10 Instalacion Zurda o Diestra

Zurdo Diestro

M965020 SP Rev.2.1 (5/19)



Fmerican Standmdd A
= Ultima™ Manual
Valvula de descarga del mingitorio, pistén

spud superior de 3/4", 0.125 gpf

j :‘4%‘/’\251'5"\)/%2&25&‘\DE NUMEROS DE MODELO

DESCARGA MANUAL, 0.125 gpf) | 60 4 5.01 3 I

— M964905E-0070130A ,
ENSAMBLE DE PISTON

M962921-0070A
SELLO DE TAPA

A912809-0070A
O-ANILLO

[ EXTENSION DE SALIDA AJUSTABLE OPCIONAL
(Se Vende Por Separado)
M962836-0020A (8-1/4" a 9-1/4" Ajuste)
M962835-0020A (7-1/4" a 8-1/4" Ajuste)
M962834-0020A (6-1/4" a 7-1/4" Ajuste)
M962833-0020A (5-1/4" a 6-1/4" Ajuste)

M962918-0020A
SUBENSAMBLE
DE MANIJA

— M964945-0020A
EXTENSION DE SALIDA AJUSTABLE
(4-1/4" a 5-1/4" Ajuste)

M964402-0070A 3
JUEGO DE REPARACION
DEL IGUALADOR DE
PRESION

M964075-0070A
ADAPTADOR DE

M964412-0020A — SOLDADURA

SUBENSAMBLE DEL

, M955058-0020A
IGUALADOR DE PRESION

BORDE DEALIMENTACION

DE 3/4"
M952261-0020A
SUBENSAMBLE DE
ENTRADA DE
TUBERIA DE 3/4"
M924347-0020A
TAPA DE LLAVE DE PASO
—— M952262-0020A
{— SUBENSAMBLE DE
O ENTRADA DE 3/4 LINEA DE AYUDA DIRECTA
Si desea obtener informacién o tiene preguntas, llame sin cargo al
(844) CRT-TEAM / (844) 278-8326
w Los dias de semana qe 8:00 a.m. a 6:00 p.m. Hora normal del este.
EN MEXICO: 01-800-839-1200
EN CANADA: 1-800-387-0369 (TORONTO 1-905-306-1093)
—_— s Los dias de semana de 8:00 a.m. a 7:00 p.m. Hora normal del este.
P A RT OF L I X I L Los nombres de producto mencionados en este documento son marcas de comercio de AS America, Inc. © 2019

Para obtener mas informacién sobre los productos American Standard Selectronic®, visite nuestro sitio web:

www.americanstandard-us.com o envienos un correo electrénico a: CRTTEAM@lixilamericas.com
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